OK Tubrod 15.66 ESAB -
ubro . FCAW ESAB °
Fémportdltetes e
Altalanos leiras Besorolas
Nikkel bazisu fémportdltetes hegesztéhuzal vasdntvények
védbgazas fogyodelektrédas ivhegesztéséhez. Nem alkalmazhat6
Védbégazként az argon alapu keverékvéddgazokat
hasznaljuk. Jovahagyasok
Nincs
Védégaz (MSZ EN 14175)
M1x, M2x Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %
Polaritas C (max) Si(max) Mn (max) S Fe
DC+ 2,0 4,0 1,0 0,03 maradék
Al (max) Ni Cu (max) Egyéb (max)
1,0 42,0-60,0 25 1,0
Hegesztéesi paraméterek
Atméré Aramerésség W n H V Fesziiltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
1.2 220 250 20 95 28 32

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = Elétolasi sebesség



