
OK Tubrod 15.66 FCAW

Fémportöltetes

Általános leírás Besorolás

Nem alkalmazható

Jóváhagyások

Nincs
Védőgáz (MSZ EN 14175)

M1x, M2x Varratfém átlagos vegyi összetétele, %

Polaritás C (max) Si (max) Mn (max) S
DC+ 2,0 4,0 1,0 0,03

Al (max) Ni Cu (max)
1,0 42,0-60,0 2,5

Hegesztési paraméterek

Átmérő W η
Ø Min Max Átlag Átlag Min Max Min Max Min Max

mm A A l/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc V V
1.2 220 250 20 95 28 32

W = Védőgázszükséglet
η = Kihozatali hatásfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznált maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtömeg / 1 óra ívidő
V = Előtolási sebesség

Feszültség

Nikkel bázisú fémportöltetes hegesztőhuzal vasöntvények
védőgázas fogyóelektródás ívhegesztéséhez.
Védőgázként az argon alapú keverékvédőgázokat
használjuk.

Áramerősség H V

Egyéb (max)
1,0

Fe
maradék


